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Instrucciones de seguridad

Los usuarios deben leer este manual de usuario completa y cuidadosamente antes
de la instalacion o la operacion.

Todas las instrucciones marcadas con el signo /! deben ser observadas o
ejecutadas; de lo contrario, pueden ocurrir lesiones corporales.

El producto debe ser instalado y operado previamente por personas bien formadas.
Para un uso y seguridad perfectas, esta prohibido usar un cable alargador con
multiples salidas para la conexion de alimentacion.

Al conectar los cables de alimentacidn a la corriente, es necesario asegurarse de que
la tension eléctrica sea inferior a 250 V en corriente alterna y coincida con la tension
nominal indicada en la placa de identificaciéon del motor.

1. Atencidn: si la caja de control es un sistema de CA 220V, no la conecte a una
toma de corriente de CA 380V. De hacerlo, se producira un error y el motor no
funcionara. Si eso sucede, apague la alimentacion inmediatamente y verifique el
voltaje de alimentacion.

No opere con luz solar directa, en areas exteriores y donde la temperatura ambiente
sea superiora 45°Coinferiora5°C.

Evite operar cerca de un radiador o con una humedad inferior al 30% o superior al
95%.

No opere en areas con mucho polvo, sustancias corrosivas o gases volatiles.

Evite que el cable de alimentacion sea chafado por objetos pesados o fuerza
excesiva, 0 Con una curva excesiva.

El cable de tierra del cable de alimentacion debe estar conectado a la toma de tierra
de las instalaciones con el tamano adecuado de conducciones y terminales. Esta
conexion debe estar conectada permanentemente.

Todas las partes moviles internas deben estar tapadas por las tapas y piezas
provistas para tal efecto.

Al utilizar la maquina por primera vez, opere la maquina de coser a baja velocidad y
verifique la direccion de rotacion correcta.

Apague la alimentacion cuando vaya a:

a) Conectar o desconectar cualquier conector en la caja de control o motor.

b) Enhebrar la aguja.

c) Levantar el cabezal de la maquina.

d) Reparar o hacer cualquier ajuste mecanico.

e) No usar la maquina por un tiempo prolongado.

Las reparaciones y los trabajos de mantenimiento de alto nivel solo deben ser
realizados por técnicos electrénicos con la formacién adecuada.

Todos los repuestos para reparacion deben ser provistos o aprobados por el
fabricante.

No use ningun objeto ni fuerza para golpear o embestir el producto.
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Tiempo de garantia

El periodo de garantia de este producto es de 1 afo a partir de la compra.

Detalle de la garantia:

Cualquier problema encontrado dentro del periodo de garantia en condiciones
normales de funcionamiento, se reparara de forma gratuita. Sin embargo, el
costo de mantenimiento se cobrara en los siguientes casos, incluso dentro del
periodo de garantia:

1. Uso inapropiado, que incluye: conexion incorrecta de alto voltaje, aplicacion
incorrecta, desmontaje, reparacion, modificacién por parte de personal no
autorizado, o sin las precauciones debidas, o fuera de su rango de especificacion,
o la inserciéon de otros objetos o liquidos en el producto.

2. Danos por incendio, terremoto, iluminacion, viento, inundacion, corrosion salina,
humedad, voltaje anormal y cualquier otro dano causado por el desastre natural
0 por ambientes inapropiados.

3. Caida después de la compra o danos en el transporte por el propio cliente o por
la agencia de envio del cliente.

Nota:

Hacemos nuestro mayor esfuerzo para probar y fabricar el producto para asegurar su
calidad. Sin embargo, es posible que este producto se dafie debido a una interferencia
magnética externa o a una fuente de energia estatica o de ruido electrénico inestable
mas de lo esperado; por lo tanto, el sistema de puesta a tierra del area de operacion
debe garantizar la buena conexidn a tierra y también se recomienda instalar un
dispositivo a prueba de fallos de tensidén (como un interruptor de corriente residual).
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2. Instrucciones de Pantalla y Botonera

Nombre

Boton

A
AL

—oz

Funcion

Tecla Funcion / Entrada
a Area de Parametros

Guardar parametro

Aumentar valor o
parametro

Disminuir valor o

parametro

Atacado / Remate de
principio

Atacado / Remate de
final

Atajos de costura libre

Atajos de costura fija

Atajos de costura
trasera continua

T44
W
WES

EES

et J

En modo normal, pulse esta tecla para entrar al modo de Parametros
de usuario

Mantenga pulsada unos segundos para iniciar el modo de Parametros
técnicos

Al ajustar parametros, pulse esta tecla para guardar el ajuste.

1. Aumenta el nimero en el ajuste de puntadas de los digitos A-E
2. Aumente el pardmetro en la seleccién de parametros.
3. Aumente el valor de configuracion en el valor del parametro.

1. Disminuye el nimero en el ajuste de puntadas de los digitos A-E
2. Disminuya el pardmetro en la seleccion de pardmetros.
3. Disminuya el valor de ajuste en el valor del parametro.

Tiene 3 posiciones que puede alternar pulsando 1, 2 o 3 veces para
determinar cémo cose el atacado inicial:

1. Atacado sencillo, da las puntadas indicadas en B.

2. Atacado doble, da las puntadas indicadas en Ay B.

3. Atacado triple, da las puntadas indicadas en A y B dos veces.

Tiene 3 posiciones que puede alternar pulsando 1, 2 o 3 veces para
determinar como cose el atacado final:

1. Atacado sencillo, da las puntadas indicadas en C.

2. Atacado doble, da las puntadas indicadas en C y D.

3. Atacado triple, da las puntadas indicadas en C y D dos veces.

A medida que se pisa el pedal, la maquina comenzara a coser. Una
vez que el pedal vuelve a neutral, la maquina se detendra
inmediatamente. A medida que el pedal retrocede, la maquina
comenzara automaticamente el ciclo de recorte.

La implementacion de la funcién de aguja del parrafo E, cuando la
pantalla muestra el icono, activa la seccién E de la funcién de aguja.

Una vez se pisa el pedal, todas las costuras de la presilla se
completaran D veces y luego el hilo se recortara automaticamente.
Nota: Cuando comience la costura de la presilla no se detendra hasta
que finalice el ciclo de recorte, excepto si el pedal se inclina hacia
atras para cancelar la accion.
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http://www.otsuki.es

3. Parametros de usuario y Parametros técnicos

N° Funcién Rango Valqr por Descripcion
omision
po1 | Velocidaddecosturaen 544700 3700 Velocidad maxima en costura libre
modo libre (rpm)
P02 Curva} de aumento de 10-100 80 Cuanto mas grandg sea el valor, mas rapido
velocidad (%) aumentara la velocidad.
oy . UP (Arriba): la aguja se detiene arriba
P03 | Posicion de aguja UP/DN DN DN (Abajo): la aguja se detiene abajo
po4 | /elocidaddeatacado 54 3557 1800 Ajuste de velocidad de atacado inicial
inicial (rpm)
pos | /elocidad deatacado 545 350 1800 Ajuste de velocidad de atacado final
final (rpm)
pog | /elocidad decosidode 5, 455, 1800 Ajuste de velocidad de cosido de presillas
presilla (rpm)
P07 Velocidad de arranque 200-1500 400 Ajuste de velocidad de arranque suave
suave (rpm)
Numeros de puntada Ajuste de puntadas de inicio suave
P08 0-99 2 : !
para arranque suave (una unidad = media puntada)
Velocidad en modo de Velocidad de costura de puntada constantel034.
P09 | costura programada 200-4000 3700 SMP] se establece en A (o0 cuando una sefial
(rpm) de disparo esta activa)
La correccién de puntada es valida en la parada
de costura. Nota: Valido solo cuando
Costura automatica de [0.11 .RVM] debe establecerse en B
P10 !’ema}te posterio_r,(puede ON/OFF ON ENCENDIDO: invalido .(costura de E)gntada
invalidar la funcion de constante, puede continuar automaticamente la
correccion de puntada) accién como funcion de CD)
APAGADO: valido (no se puede continuar
ejecutando la funcién CD)
J: Modo JUKI (en el medio del automévil para
detener la mitad del tiempo para detenerse
P11 Seleccién del modo de J/B J cuando la estafa invertida)
retroceso B: Modo BROTHER (es decir, en el vehiculo
para realizar la operacion inversa de la costura,
al final del hora de parar la aguja
R: Una vez para pedalear, ejecutara
Iniciar la seleccion del automaticamente Start Back-Tacking.
P12 0-1 1
modo de retroceso M: controlado por pedal y el motor puede
detenerse arbitrariamente
CON: Al final de Start Back-Tacking, la maquina
Seleccion de modo al continda cosiendo si se presiona el pedal o si se
P13 final del inicio Tachuelas CON/STP CON inicia la sefial de START (operacion de pie)
STP: Al final de Start Back-Tacking, la maquina
se detiene
P14 | Arranque suave ON/OEF ON ON: la funcion de inicio lento esta activada.

www.otsuki.es
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Valor por

N° Funcion Rango ., Descripcion
omision
0: Semi-pin ; 1:unpin2 : Media aguja de
P15 | Modo pin maquillaje 2 P . P Ly 'g )
llenado continuo 3 : Inyeccidn continua
Un segmento inicial de costura posterior cose
Equilibrio de puntada una compensacion de 0 a 200 movimientos de
P18 | para empezar a 0-200 131 retraso gradual; cuanto mayor sea el valor, una
retroceder 1 aguja corta mas larga, la seccién B de la
primera aguja es mas corta
A Comenzar el segmento de costura B hacia atras
Equilibrio de puntada o
compensa el movimiento 0-200 del retraso
P19 | para empezar a 0-200 165 . .
gradual; cuanto mayor sea el valor, el parrafo B
retroceder 2 P .
durara mas la aguja
Seleccion de modo para A: Pedal de tacén completo, ejecutara
P20 | 0-2 1 " . !
finalizar el retroceso automaticamente el final Back-Tacking
P24 Tension inversa del 30-500 110
pedal
Comenzar el segmento de costura hacia atras
Equilibrio de puntada compensa la compensacion C, el movimiento
P25 | para el remate posterior 0-200 131 0-200 se retrasa gradualmente; cuanto mayor
3 es el valor, mas corta es la seccién C del primer
pin
D iniciando el segmento de costura hacia atras,
Equilibrio de puntada compensa el movimiento 0-200 del retraso
P26 | para el remate posterior 0-200 165 gradual; cuanto mayor es el valor, la seccién C
4 dura una aguja mas larga, la primera aguja es el
segmento D mas corto
Segmento de costura posterior continuo,
tiempo de operacién del solenoide de
rebobinado:
Seleccién de modo para 0: controlado por el pedal puede detenerse y
P28 0-2 1 o
tachuelas arrancarse arbitrariamente;
1: toque el pedal, realiza automaticamente la
accion de retroceso;
2: modo de pausa
P29 Tangente después de la 1-45 20
fuerza de frenado
Angulo de material Cuanto mayor sea el valor, mayor sera la
P30 9 0-100 0 intensidad, el ajuste es demasiado grande y
grueso .
puede causar anormalidades motoras.
) Cuanto mayor sea el valor, mayor serd la
P31 | Angulo de corte 0-100 30 intensidad, el ajuste es demasiado grande y
puede causar anormalidades motoras.
Comience a virar hacia atras la compensacion
de puntada de parrafo A (C), el movimiento
P32 Equilibrio de puntada 0-200 121 0-200 se retrasara gradualmente; cuanto mayor

para tachuelas 5
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Valor por

N° Funcion Rango ., Descripcion
omision
Comenzar la compensacion de puntada del
segmento de la costura B (D) hacia atras, el
Equilibrio de puntada movimiento 0-200 se retrasa gradualmente;
P33 0-200 165 - ,
para tachuelas 6 cuanto mayor es el valor, B (D) ultimo parrafo
una aguja mas larga, la seccién C de la primera
aguja es mas corta
Seleccién de modo para A: Un qlg,paro para pedalear, e!ecutara
automaticamente Constant-Stitch
P34 | costura de puntada AM A )
M: controlado por pedal y el motor puede
constante S
detenerse arbitrariamente
Configuracion de
ftinction de salida de 0: no funciona el cable suelto del 1 al 11y
P36 | linea floja (juego de 0-11 5 aumenta gradualmente la intensidad del cable
alimentacién de linea suelto
suelta)
Seleccion de la funcion 0: Sin accién 1: Accién del limpiador
del limpiador o ajuste de 2-11: accién de sujecion del hilo y presién de
P37 . 0-11 8
la presion de la troquel
abrazadera del hilo (incrementado gradualmente)
pag  Seleccion defunciones o\ oer  oN ON: Trimmer Valid OFF: Trimmer Invalid
de recorte
P (Arriba): El tel
Prensatelas ARRIBA / :uto(rrg:c?;mengensa elas sube
P39 | ABAJO en parada UP/DN DN o . .
- DN (Abajo): El prensatelas Ise rlnan'lu,ene abajo
(Controlado por el pedal de inclinacion)
Prensatelas ARRIBA / ARRIBA: el prensatelas sube automaticamente
P40 | ABAJO después de UP/DN DN DN: el prensatelas se mantiene hacia abajo
recortar (controlado por el pedal del talon)
P41 Wiesizar I8 eamitere) e 0 Contando la cantidad de costura terminada
de costura
NO1 Numeros de serie de versiones controladas
eléctricamente
NO2 Versién de cassette de aguja seleccionada
P42 | Pantalla de informacion NO3 \!elomdad N04. I?edale_s AD,
NO5 angulo de posicionamiento
NO6 bajo el angulo de posicionamiento
NO7 Tensién de bus AD
N12 Sensor de posicién de rodilla AD
Direccion de ajuste de CW : En sentido horario
P43 ot CCW/CW  ccw
rotacion del motor CCW: en sentido antihorario
P44 Esfuerzos dg 1-45 16 Esfuer_zos para detener la maquina al
estacionamiento seleccionar
Ciclo de trabajo de o . . .
P45 | operacién de costura 1-50 o5 Acc?lpq de costura posterior a salida de potencia
. periddica
posterior (%)
El motor se detiene con ENCENDIDO: Automatico como funcion inversa
P46 | un angulo inverso ON/OFF OFF después del recorte (ajuste del angulo de

después de recortar
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Valor por

N° Funcion Rango ., Descripcion
omision
Ajuste de angulos
P47 | inversos después de 50-200 160 Ajuste en direccion inversa después del recorte
recortar
pgg | /elocidad baja 100-500 210 Ajuste de velocidad de posicionamiento
(posicionamiento) (rpm)
P49 | Velocidad de corte (rpm) 100-500 300 Ajuste de la velocidad de corte
El tiempo de levantar los . L L .
P50 pies 10-990 250 Ajuste de la accion de elevacion del pie.
Tiempo de fuerza total Ajuste para el ciclo de trabajo del levantador de
P51 P . 1-50 25 pies / retroceso (el ajuste fino puede reducir el
del pie de elevacion (%) X
sobrecalentamiento)
; . . Retrasar el arranque del motor, asegurese de
P52 | El tiempo de pie abajo 10-990 120 . . . :
que el pie esté hacia abajo.
ENCENDIDO: Medio talén del pedal sin funcion
Ceiesle & de elevacion del pie
S35 levantamiento delpie | ON/OFF | OFF | \ pp cADG: Medio talén del pedal con fijacion
cuando medio pedaleo s .
de elevacion del pie
P54 | Tiempo de recorte (ms)  10-990 200 Ajuste del tiempo de secuencia de recorte
Configuracién de la
P55 | sincronizacion del 10-990 30 Configuracién de secuencia de limpiaparabrisas
limpiador
. 0: siempre no encontrar un puesto
Las agujas suben . . .
e 1: Siempre buscando posicionamiento
P56 | automaticamente 0-2 1 4 o ,
. 2: Si el motor ya no esta colocado encontrar
cuando se enciende o L
ubicacion (solo con motor de iman)
Tiempo de proteccion Se bajara automaticamente cuando el
P57 | para levantador de pies 1-60 10 levantador de pies mantenga la elevacion
(S) durante el tiempo de fraguado.
Ajuste de posicion hacia arriba
Aiuste de posicion hacia La aguja avanzara deteniéndose cuando el valor
psg | U P 0-1439 1120 disminuido
arriba . ,
La aguja retrasara la parada cuando el valor
aumente.
Ajuste de posicién hacia abajo
Aiuste de posicion hacia La aguja avanzara deteniéndose cuando el valor
psg ‘Yustedep 0-1439 360 disminuido
abajo . 2
La aguja retrasara la parada cuando el valor
aumente.
P60 X(:)I;;:ldad de prueba 100-3700 2000 Configuracién de la velocidad de prueba.
Opcidn de Prueba A, después de configurar
P61 | Prueba A ON/OFF  OFF presione [060. TV] para configurar la
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Valor por

N° Funcion Rango ., Descripcion
omision
Opcidn de Prueba B, después de configurar
P62 | Prucba B ON/OFF OFF prespne [069. TV] pgra conflg.urar la
velocidad, ejecute el ciclo de Inicio - Costura -
Parada - Recorte
Opcidn de Prueba C, después de configurar
P63 | Prueba C ON/OFE  OFF presione [960— TV] para conflgurar la
velocidad, ejecute el ciclo de Inicio - Costura -
Detencion sin funcion de posicionamiento
P64 Tiempo de ejecucion de 1-250 20 Establecer el tiempo de ejecucidn de las
las pruebas By C pruebas By C
P65 Tiempo de parada de 1-250 20 Establecer el tiempo de parada de las pruebas
las pruebas By C ByC
Prueba dell|’nterruptor 0: Desactivar, 1: Prueba de sefal cero, 2:
P66 | de proteccion de la 0-2 1 ~ "
S Prueba de sefial positiva
maquina
P67 Prueba ge interruptor de ON/OFF OFF DESACTIVADO: Desactivado ACTIVADO:
proteccién de recorte Activado
P70 L,a s.elecmon de tipo de 20
fabrica
Cieito eto iElele el Esfuerzos para aliviar el tiempo de liberacion de
P71 | tampén de liberacion del  0-50 2 20S para P
la presion del pie
prensatelas (%)
P72 La correccion de l? 0-1439 0 Manual de rotacién manual a la adecuada
posicion de la aguja.
Bajo correccion de Manual de rotacion manual a la posicién
P73 iy : 0-1439 0 ;
posicion de aguja adecuada, presione la tecla S para guardar
P76 Sallda de pespunte de 10-990 550
tiempo completo (ms)
La libertad cose la
P77 | costuraincluso termina  20-200 75
el tiempo de pausa (ms)
P78 El angulo de IlberaC|or1 10-150 100 El angulo de posicionamiento de la abrazadera
de la abrazadera de hilo de arranque
P79 Apgulo CIEIeEl 160-359 270 El angulo de posicionamiento de liberacion
inicio de abrazadera
La entrada de la linea de La alimentacién de la linea de corte es el ajuste
P80 . 5-359 18 . . . o
corte es angulo del angulo (bajo definido como 0 °)
P81 Qgrtar G e,mgulo ce 5-359 140 Ajuste del angulo de corte del postquemador
inicio de linea.
Retraer la linea de corte . .
P82 . 5-359 172 Ajuste del angulo de corte del postquemador
de angulo
P84 | Angulo de inicio grueso  0-330 9
P85 | El angulo final grueso 0-330 57
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Valor por

N° Funcion Rango omisién Descripcion
P92 Ang.u_lo de inicio del 160
codificador
P101 Angulo de inicio de linea 1-359 30 Angulo de inicio de linea de cancién (definido
suelta como 0° bajo célculo)
P102 | Angulo final flojo 1-359 180 é;j%uézlfclzilj)del cable flojo (definido como 0
Libere el tiempo de
P117 | retraso del bufer del pie  0-990 12
prensatela (ms)
El interruptor de alarma 0: no detectado
Al de aceite detecta o e 1: detectado
0: modo normal
P121 Recortar el modo de 0-3 > 1: modo de corte de hilo
seleccidn de aguja 2: modo de defensa de corte de hilo apagado
3: reservado
'geerréz?ézsslgg Sg,l-t;nggo Una aguja antes de los valores del parametro de
PI22 | " 0-1439 1000 aguja es mayor la distancia cuanto mayor es la
hilo, antes de recortar la linea de corte
accion de tachuela
Corte el modo de hilo,
P123 recortando la tachuela 0-100 0
durante la
sincronizacion
p125  odila por valor 0-1023 25 Efecto efecto levantador

inductor AD 1
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4.

Cdédigos de Error

Cad. Problema Solucion
El modulo de alimentacion esta
defectuoso. El sistema se apagard hasta que se restablezca la
El | Sobrecorriente o voltaje anormales.  alimentacién. Por favor, compruebe la placa de alimentacion
La resistencia esta dafada o el en detalle.
fusible F1 esta fundido.
1) Cuando se enciende, el voltaje
principal detectado es demasiado Motor y maquina se apagan.
E2 | bajo Por favor verifique la corriente alterna (demasiado baja)
2) Conecte el voltaje incorrecto, Compruebe la placa del conector a corriente.
demasiado bajo.
La caja de operaciones vinculada a Motor v maquina se anagan
E3 | lainterfaz de la CPU muestra un y maq . pagan.
S Compruebe la caja de control.
error de comunicacion.
Motor y maquina se apagan.
E5 | Error en la conexion al pedal. Verifique la conexion del pedal o porible problema en el
mismo.
Gire manualmente el volante para ver si esta atascado.
s Primero, compruebe si hay obstruccién mecéanica
a) Mala conexién en el conector del
levantando la tapa.
motor. g e .
P . Con rotacion normal, verifique si el motor y el conector del
b) Maquina blogueada u objeto g . ; o7 .
codificador del motor estén flojos. Corrija si esta suelto.
E7 | atascado en la polea del motor. " . .
. Con buen contacto, verifique si el voltaje de la fuente de
c) El material de costura es . i : ;
. alimentacién es anormal o que la velocidad es demasiado
demasiado grueso : . .
. B} alta. En caso afirmativo, ajuste.
d) La salida del modulo es anormal. . . .
Si todo lo anterior falla, reemplace la caja de control e
informe al fabricante.
El solenoide de costura inversa tira demasiado tiempo,
ES El retroceso manual dura 15 puede reiniciar el producto.
segundos. Si el producto o se informa después del reinicio E-08,
verifigue que el interruptor de tachuela manual esté dafiado.
Apague el sistema, verifique que la interfaz del codificador
E09 . - . del motor esté floja o se caiga, volvié a la normalidad
Error de sefial de posicionamiento p L . . . .
E11 después de reiniciar el sistema. Si todavia no funciona,
reemplace el motor e informe al fabricante.
Apague el sistema, verifique que la interfaz del codificador
E14 | Error de sefal del codificador del moltor este. f|.OJ.a 0 caiga £F V9|VIO a Ila normallc_jad
después de reiniciar el sistema. Si todavia no funciona,
reemplace el motor e informe al fabricante.
Ly . Apague el sistema y vuelva a encenderlo. Si todavia no
Proteccion de sobrecorriente X . :
E15 . . funciona, reemplace la caja de control e informe al
anormal del mdédulo de potencia .
fabricante.
El interruptor de proteccion de la : e . . 2 oo :
2 o aa Apague el sistema y verifique si la nariz esta abierta, la caja
E17 | cabeza no esta en la posicion : , ~
de control del interruptor de bola esta desplazada o danada.
correcta
Apague el sistema, verifique si la interfaz del codificador del
E20 El motor de alimentacién no pudo motor y el conector de alimentacién del motor estan flojos o

arrancar

apagados Y reinicie el sistema. Si todavia no funciona,
reemplace la caja de control e informe al fabricante.
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Diagrama del Puerto de Salida

Puerto de funcién de 14 pines

Uso Pines

Electroiman del cortahilos 1y8

Solenoide pinza 2y9

Electroiman de hilo suelto 3y10

Lampara de 5V 4y 11

Contrapuntada manual 5y12

Solenoide de contrapuntada 6y13

Interruptor de aguja 7y14

Puerto de funcién de 8 pines
Uso Pines
Sensor de nivel de aceite 1 (+5V), 6 (tierra), 2

(neutro)

Sensor de presion del pedal 1 (+5V), 6 (tierra), 2

(neutro)

Electroiman del pedal

Vista general

= DO
Puerto de funcion de 8 pines  HHHE ok 5
( aa @ @ \ g
ot i
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Registro P
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Toma de corriente alterna 220V
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